DIMENSIONERING GYPROC DURONOMIC
ALLMANNA FORUTSATTNINGAR

Gyproc Duronomic ar ett system for barande
vaggar och undertakskonstruktioner. Systemet
bestar av forstarkningsreglar gyproc GFR och fér-
starkningsskenor gyproc GFS med dimensionerna
45,70, 95,120 och specialdimensionerna 145 och
160 mm. Zinkviktklassen ar Z275 vilket motsvarar
korrosivitetsklass C2. Total godstjocklek ar 1,2 mm
och stalets strackgrans ar 350 MPa.

| detta kapitel ges Momentbarférmagor Mgy, Nor-
malkraftsbarformagor Neq, Tvarkraftsbarférmagor
Vra, Upplagsbéarformagor Rure, Samt styvhetsvar-
den fér berakningar av deformationer.

Reglarna har ett asymmetriskt tvarsnitt vilket gor
att profilerna kan ldggas omlott i varandra och pa
sd satt skarvas och boxas. Se avsnitt Skarvning
och Boxade reglar. For exempeluppgifter se av-
snitt Exempeluppgifter.

DIMENSIONERINGSFORUTSATTNINGAR

Barformagan for Gyproc Duronomic ar bestamt
enligt Eurocode 3 Dimensionering av stalkonstruk-
tioner framfoérallt del 1-3, samt 1-1, 1-5.

Buckling av

Samverkan mellan reglar och gipsskivor ar inte plana tvarsnittsdelar
medraknad i barférmagan. Reglarna anses sta-
gade pa sa vis att de &r vridningsférhindrade och
sidostagade av gipsskivorna.

Eftersom tvarsnittsdelarna ar slanka reduceras
alltid barformagan for tryckta tvarsnittsdelar med
avseende pa lokal instabilitet. Dessa &r buckling av
plana tvarsnittsdelar och knackning av flansveck.
P& grund av detta anvands en effektiv Area Acs
och ett effektivt bédjmotstand Wers da barférmagan
for normalkraft och moment beraknas. Varden for
dessa redovisas i avsnittet Tvarsnittsdata.

Barformagan for tryckta ostagade profiler redu-
ceras ytterligare pa grund av globala instabilitets-
brott. Dessa kan vara knackning, vippning, knack-
ning av ostagad flans samt kombinationer av
dessa.

Knackning av
flansveck
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STAGNING

For att hoja barformagan bor reglarna stagas.
For fullstandig stagning skruvas 12,5mm gyproc
normal eller styvare Gyproc gipsskiva till reglarnas
flansar med skruvavstand max c-avstand 300 mm
alternativt monteras primarprofil gyproc P 45 eller
sekundarprofil gyproc S 25/85 med c-avstand max
c-avstand 600 mm tvéars reglarna.

| stagningspunkten for reglarna, ar det viktigt
att infastningen kan béara stagningskraften. 2 st
@4,8mm skruv gyproc QPBT 16 per stagnings-
punkt ar tillrackligt for alla dimensioner av gy-
proc GFR. De stagande profilerna ska forankras till
en fast punkt t.ex en anslutande tvargdende vagg.

BADA FLANSAR STAGADE
Hela barformagan for profilens effektiva tvarsnitt
kan utnyttjas.

L_¢

S o S . =) S . =30
= =) = = =
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Regel med bada flansarna stagade. Hela den
effektiva barféormagan kan utnyttjas oberoende
av lastriktning.

=
=
=
=

ENA FLANSEN STAGAD
Genom att staga en flans ses regeln som vrid-
ningsférhindrad och sidostagad.

Vid belastning riktad fran den stagade regelflan-
sen blir den ostagade flansen tryckt. Barféormagan
reduceras darfér med avseende pa vippning
ochknackning av den tryckta flansen. Infastningen
utsatts darutdver av en dragande punktlast som
kan vara dimensionerande.

Denna typ av belastning galler normalt for friba-
rande undertak. Aven fér vaggar finns det fall dar
den tryckta flansen ar ostagad, se avsnitt Dimen-
sioneringsvarden for transversallast.

bl

Ena flansen stagad med last riktad fran regeln. Den
ostagade flansen &r tryckt. Barférmagan reduce-
ras och &r den lagsta av regeln eller infastningens
barformaga.

UPPLAGSFORHALLANDEN

Reglarnas bada flansar ska vara vridningsférhin-
drande vid upplagen. Detta uppnas enklast genom
att skruva bada regelns flansar till skenan. Flan-
sarna kan &ven vridningsférhindras vid upplagen
med hjalp av priméarprofil gyproc P45 eller med
byggvinkel. Losning med byggvinkel kan aven
fungera som en livavstyvning, se avsnitt Tvarkraft.

|, max h/4
|
|
|

Regelflans skruvas till

skena. gyproc P 45.

Flans skruvad till primarprofil

Flans stagad med bygg-
vinkel.
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DIMENSIONERINGSVARDEN FOR
TRANSVERSALLAST

| diagram 1 och tabellerna 1-4 ges reglarnas di-
mensionerade momentbarférmagor uttryckt som
utbredd last gra. Dessa kan enkelt raknas om till en
dimensionerande momentbarférmaga Mrq enligt
formeln nedan och vice versa.

Dar:

Mrg = dimensionerade momentbarférmagan
(kKNm)

Qra = Momentbarférmagan uttryckt som utbredd
last (kN/m)

L = regelns spannvidd (m)

Mga = Qra-L?  vilket ger Qrg = 8-Mra
8 L?

GYPROC GFR REGEL MED BADA
FLANSARNA STAGADE
Hela profilens effektiva béjmotstand kan anvan-

das.
Diagram 1
e GFR 45 s GFR 70 GFR 95 s GFR 120 s GFR 145 GFR 160
Barformaga arg (KN/m), vid utbredd last i regelns styva riktning
80 |
75 H
70 A Tabell 1
65 | Profil  Mgq (KNM)
6.0 i GFR 45 0,89
. GFR 70 1,53
Tl GFR 95 2,25
50 - \\ GFR120 | 2,99
45 A GFR 145 3,61
40 L A GFR 160 3,98
[ \ Momentbéarférmaga Mrqg
35 P =
L \\ béjning i styva riktningen
30

2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8 85 9 95 10 Spannvidd, L(M)
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GYPROC GFR REGLAR MED ENA FLANSEN Tabell 4

STAGAD Olrdregel (KN/m)
For enkelsidigt stagade reglar &r infastningsbar- L(m) 45 70 95 120 145 160
formagan dvs brott i skruvférbanden dimensio-

de &1 kort | h instabilitetsbrott & 2 0,63 1098 | 146 | 206 | 2,77 | 3,24
nerande for korta reglar och instabilitetsbrott &r
eranae e 25 | 051 | 069|095 128 | 167 | 194
dimensionerande for langre reglar.

3 0,45 1055|0701 088 | 1N 1,26
GYPROC GFR REGLAR STAGADE AV 35 1039047056 | 067080089
GYPROC NORMAL 4 0,34 | 0,41 |1 0,47 | 054 | 0,62 | 0,67
Det &r mojligt att hoja barformagan for reglar 4,5 0,29 | 0,35 | 0,40 | 0,45 | 0,50 | 0,54
stagade av gipsskivor genom att skruva tatare. 5 024 1030|034| 038|042 | 044

55 0,21 | 0,26 | 0,30 | 0,33 | 0,36 | 0,38
Tabell 2

6 018 | 023|026 | 0,29 | 0,31 | 0,32
Qrai0o (KN/m), vid skruvavstand s 100 mm 7 013 | 017 | 020 | 022 | 023 | 0,24
L(m) 45 70 95 120 145 160 3 013 | 015 | 017 | 018 | 019
2 0,93 | 1,05 112 119 1,25 | 1,28 9 o1 | 013 | 014 | 015
2,5 0,81 099|109 | 117 1,23 | 1,26 10 omn o012 | o12
3 0651088 | 102 | 112 | 1,20 | 1,24
35 0.50 | 0.75 | 0,92 | 105 | 114 119 Det ar mojligt att interpolera fram en infastnings-

barférmagan for skruvavstand mellan 100 och
300 mm. Det slutliga dimensioneringsvardet for
infastningsbarférmagan blir:

4 0,39 | 062|080 | 095|106 | 112
4,5 0,31 | 051 | 0,69 | 0,84 | 0,96 | 1,03
5 0,26 10,431 059|073 | 0,86 | 0,93

55 0,21 10,36 | 050 | 064 | 0,76 | 0,83
. 150 mm
6 018 | 0,31 | 043 | 0,56 | 068 | 0,74 Gra = min [(qrasoo +< s~ 0:5/ (Grawoo = Grazon) * Grareger)]
7 014 | 023|033 0,44 | 0,54 | 0,60
8 019 | 0,27 | 0,35 | 0,44 | 0,49 Dar:
9 022 | 029|036 | 041 Qra100 = Barformaga vid s 100 mm skruvavstand
10 019 | 025 021 ] 035 Qraz00 = Bérformaga vid s 300 mm skruvavstand

Qraresel = Regelns barformaga
s = Valt skruvavstand mellan 100 och 300 mm

Tabell 3
Qra,300 (KN/m), vid skruvavstand s 300 mm
L(m) 45 70 95 120 145 160

2 0,31 ] 0,35 0,38 | 0,40 | 0,42 | 0,43
2,5 0271033036 | 039 | 041|042
3 0221029034 | 037|040 | 0.4
3.5 017 1 025] 0,31 | 0,35 | 0,38 | 0,40
4 013 | 0,21 | 0,27 | 0,32 | 0,35 | 0,37
4,5 010 | 017 | 023028 | 0,32 | 0,34
5 014 1020|024 | 029 | 0,31
55 012 | 017 | 0,21 | 0,25 | 0,28
6 010 | 014 | 019 | 0,23 | 0,25
7 on | 015 | 018 | 0,20
8 012 | 015 | 06
9 012 | 014
10 010 | 0,2
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GYPROC GFR REGLAR STAGADE AV
SEKUNDARPROFILER
Stagning utférs med gyproc S 25/85 sekundar-

profiler.

Tabell 5 Tabell 6

Qraregel (KN/M), med sekundérer s 600 mm Qrdregel (KN/M), med sekundérer s 800 mm
L(m) 45 70 95 120 145 160 L(m) 45 70 95 120 145 160
2 0,40 | 0,41 | 0,43 | 0,44 | 0,45 | 0,46 2 0,30 | 0,31 | 0,32 | 0,33 | 0,34 | 0,34
2,5 0,40 | 0,41 | 0,43 | 0,44 | 0,45 | 0,46 2,5 0,30 | 0,31 | 0,32 | 0,33 0,34 | 0,34
3 0,40 | 0,41 | 0,43 | 0,44 | 0,45 | 0,46 3 0,30 | 0,31 | 0,32 | 0,33 | 0,34 | 0,34
3,5 0,38 | 0,41 | 043|044 | 0,45 | 0,46 35 0,30 | 0,31 | 0,32 | 0,33 | 0,34 | 0,34
4 0,32 | 0,41 1043|044 | 0,45 | 0,46 4 0,30 | 0,31 | 0,32 | 0,33 | 0,34 | 0,34
4,5 027 | 035| 041|044 | 045|046 4,5 025|031 1032 033|034 ]|0,34
5 02310301035 | 039|044 | 0,46 5 0,21 | 0,27 1 0,32 | 0,33 | 0,34 | 0,34
55 019 |1 025|030|0,34 | 0,37 | 0,39 55 018 | 023|027 | 031|034 | 0,34
6 016 | 022|026 | 029|032 0,33 6 015 | 020 | 023|026 | 029 | 0,31
7 012 | 016 | 019 | 0,22 | 0,24 | 0,25 7 Oomn | 015 | 018 | 020 | 0,22 | 0,23
8 012 | 015 | 017 | 018 | 019 8 on | 013 | 015 | 017 | 018
9 on | 013 | 014 | 015 9 on | 012 | 013 | 014
10 on | 012 10 on
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GYPROC GFS SKENOR MED BADA
FLANSARNA STAGADE

Skenorna stagas genom infastningar till reglarna.
Detta innebér att hela det effektiva bdjmotstan-

Diagram 2

s GFR 45 s GFR 70

GFR 95 s GFR 120 s GFR 145

det kan anvandas fér skenor ovan och under
dppningar.

GFR 160

Barformaga dgrg (KN/m), vid utbredd last i skenans styva riktning

55 T T \ \
L Tabell 7

50 Profil Mga (KNmM)
\\ GFS 45 0,76

45 GFS 70 123
’\\ GFS 95 1,62

4.0 GFS 120 2,00

i \\ GFS 145 2,36

GFS 160 2,56

A\
310,7\

25

Momentbarférmaga Mra
bdjning i styva riktningen

~

A\
\

2,0

,\ L\\

15 \ \
0 \\ 7‘\\
N NN
05 —_—
| \
- 1]
2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8 85 9 95

Lastfordelningen ska beaktas for barande vaggar
sd att toppskenan inte bar last. Skenans moment-
barformaga ar 1ag i dess veka riktning. Istéllet
bor skenan avvaxlas vid utbredd last. Se avsnitt
Tvarsnittsdata fér skenor och reglarnas moment-
barformaga i veka riktningen. Last som fors in

]

10 Spannvidd, L(m)

som punktlaster t.ex bjalklagsbalkar placeras ovan
reglarna. | de fall d& vaggen belastas av mindre
laster och da vaggen &r bekladd med styva skivor
kan lasten anses ga via skenan till reglarna via
skivorna. OBS! galler inte vid brandkrav.

1
| 7
|
\
\
\
\
\

{774

Avvaxlad skena

R S S RN

Detalj A - A

Punktlaster placerade pa reglarna

1 februari 2023

Gyproc Handbok 10 / 421



MOMENT OCH NORMALKRAFT
D& en vagg &r bérande kan reglarna paverkas av
moment- och normalkraft samtidigt.

Utdver enskilda kontroller for paverkan av mo-
ment- och normalkraft ska ett interaktionsvillkor
anvandas for att kontrollera tvarsnittet.

Barféormaga for moment- och normalkraft hamtas
fran avsnitt Dimensioneringsvarden for transver-
sallast och avsnitt Dimensioneringsvarden for
axiallast.

085 0,85
MY, (MY 4
Nra Mpa.

MOMENT OCH KONCENTRERAD LAST
Intill t.ex dppningar i vaggar kan reglar paverkas
av moment- och koncentrerade laster samtidigt.

Utodver enskilda kontroller for paverkan av mo-
ment- och tvarkraft fran koncentrerade laster ska
ett interaktionsvillkor anvandas for att kontrollera
tvarsnittet.

Mgq | Fra
Pl
Mra  Rura

<125

Barféormaga féor moment- och koncentrerad last
hamtas fran avsnitt Dimensioneringsvarden for
transversallast.
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DEFORMATIONER

Reglarnas och skenornas deformationer fas av
uttrycket nedan, dar ¢ hamtas ur diagrammen.

Umax = {-q-0,1-L*

GYPROC GFR REGLAR

Tabell 8
¢ for reglar, med en fléns stagad

Tabell 10
¢ f6ér reglar, med bada flansar stagade

L(m) 45 70 95 120 145

L(m) 45 70 95 120 145 160

2 19,35 771 | 377 | 2)2 | 1,31 | 1,02 2 878 329|165 | 097|062 050
2,5 15,43 6,78 | 351 | 203 | 1,27 | 0,99 2,5 857 | 322|162 095|062 | 049
3 12,46 | 577 | 3)6 | 1,89 | 1,21 | 0,96 3 8,35 | 316 | 1,59 | 0,94 | 0,61 | 0,48
3,5 10,53 4,90 | 2,78 | 1,73 | 114 | 0,90 3.5 815 | 310 | 1,57 | 0,92 | 0,60 | 0,48
4 9,31 | 424 | 244 | 1,56 | 1,05 | 0,84 4 795 | 304 | 154 | 0,91 | 0,59 | 0,47
4,5 853|377 | 217 | 140 | 0,96 | 0,78 4,5 778 |1 298 | 1,52 | 0,90 | 0,58 | 0,46
5 801 1345|195 | 126 | 087 | 0,72 5 762 | 293 1149 | 0,88 | 0,57 | 0,46
55 764 | 322|180 | 115 | 0,80 | 0,66 55 749 1289 | 147 | 0,87 | 0,57 | 0,45
6 737 | 306 | 168 | 1,07 | 0,74 | 0,61 6 737 |1 285|146 | 0,86 | 0,56 | 0,45
7 700 | 285|153 | 0,96 | 0,66 | 0,54 7 717 | 279 | 1,43 |1 085|055 |044
8 6,77 | 273 | 1,45 1 0,89 | 0,61 | 0,49 8 702 | 2,74 | 1,40 | 0,84 | 0,55 | 0,44
9 6,60 | 265|140 | 0,85 | 0,57 | 0,47 9 6,90 | 270 | 1,39 | 0,83 | 054|043
10 6,49 | 259 | 1,36 | 0,83 | 0,55 | 0,45 10 6,81 | 267 | 1,37 | 0,82 | 0,53 | 0,43

Umax = Deformation i mm
¢ = Tabellvarde

g = LastkN/m

L = Spannvidd i m

GYPROC GFS SKENOR

Tabell 9
{ for skenor, med bada flansar stagade
L(m) 45 70 95 120 145 160

2 9,22 1345|173 | 1,02 | 0,66 | 0,52
2,5 9,00 | 3,38 | 1,70 | 1,00 | 0,65 | 0,51
3 877 | 332|167 | 098 | 0,64 | 0,51
3,5 855 | 325|164 | 097 | 063|050
4 835 | 319 | 162 | 0,95 | 0,62 | 0,49
4,5 817 | 313 | 1,59 | 0,94 | 0,61 | 0,49
5 800|308 | 157 | 0,93 | 060|048
55 786 | 3,03 | 1,55 | 0,92 | 0,60 | 0,48
6 773 1299 | 153 | 0,91 | 0,59 | 0,47
7 753 1293 | 150 | 0,89 | 0,58 | 0,46
8 737 | 287 | 147 | 0,88 | 0,57 | 0,46
9 724 1283|146 | 087 | 0,57 | 0,45
10 715 1280 | 144 | 086 | 0,56 | 0,45

Deformationen av vaggar bestdende av tunnplats-
profiler bér inte vara stdrre an L/200 enligt EKS 11.

Deformationskraven kan vara strangare och ska
bestdmmas projektspecifikt.

D& reglarna utsatts for en eller flera punktlaster
kan deformationerna beraknas genom att forst
berdkna det moment som punktlasterna ger
upphov till och att sedan rékna om detta till en
utbredd last enligt ekvationen i avsnitt Dimensi-
oneringsvarden for transversallast.
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DIMENSIONERINGSVARDEN FOR AXIALLAST

Normalkraftsbarféormagor for reglar med en knackningslangd som &r densamma
som den verkliga langden.

Diagram 3

e GFR 45 e GFR 70 GFR 95 s GFR 120 s GFR 145 GFR 160
Barformaga Ngg (KN), vid konstant axiallast och bada flansar stagade
55,0 ‘

500 =

RS
o LN N N
o0 | \\ \\
N\ NU N
o I\

20,0 N - _
. \\ \\‘\\\
0o | \\ \\\\ ~—
ol ~ T~

—— E—
N

25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8 85 9 95 10 Spannvidd, L(m)

Diagram 4
s GFR 45 s GFR 70 GFR 95 s GFR 120 s GFR 145 GFR 160

Barformaga Ngy (KN), vid konstant axiallast och ena flansen stagad

30,0 /L T T

250 x — —
\\
—~

20,0

10,0 S

N ~

50 \\
\\
\\ —)
L [ ——
I —
0,0

25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 7.5 8 85 9 95 10 Spannvidd, L(M)
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TVARKRAFT

Barformagan med hanseende till skjuvbrott &r
séllan dimensionerande fér gyproc GFR reglar.
Barférmagan vid upplagen kan vara dimensio-
nerande for reglar med hoéga tvarsnitt och kort
spannvidd.

SKJUVBROTT

Tabell 11
Barformagan Vee (kKN) med hénseende till skjuv-
brott

GFR och GFS

45 70 120
Tvarkraftsbarformaga | 10,3 116,0 | 15,4

145 160
12,8 11,6

BARFORMAGA FOR KONCENTRERAD LAST |
FALT OCH VID ANDUPPLAG

Koncentrerade laster kan férekomma vid andstod
och vid innerstéd.

Innerstéd
Koncentrerad last och moment bédr kontrolleras
enligt interaktionsformeln tidigare i detta kapitel.

Tabell 12
Barformaga Rwra (KN) vid koncentrerad last i falt

GFR och GFS 45 70 120 145 160
Tvérkraftsbarférmaga | 10,3 (16,0 | 15,4 1 12,8 | 11,6

Andstod

Andstddens barformaga styrs av upplagsforhal-
landet. | de fall regeln skruvas till skenan satts
upplagsbarférmagan till den 1agsta barféormagan
mellan regeln och skenans barférmaga.

Tabell 13
Barformaga Ruwra (KN) vid koncentrerad last vid
andupplag

Profilhéjd 45 70 95 120 145 160
Andstod Enkel regel | 2,51(2,70|285| 3,01|257|250
g |Anesto Boxad regel | 8,82 812 | 754 | 7,03 | 6,57| 6,32
2 med vinkel
3 Skena - - - - -
=<C( <k } Enkel regel | 4,41|4,06|3,77| 3,51 |3,29| 3,16
ruvning  Tg o ad regel |8.82] 812 | 754|703 | 657 6,32
bada flansar
Skena 6,20 6,20|6,20|6,20|6,20(6,20
D& boxade reglar ansluts till skenor med vinklar
anvands en vinkel per regel.
— N LIl T 1T
o 1 [ Ao R
I Wl ol |l ol | |
0 0 0 0 0
‘ ‘ ‘ ‘ Gyproc GFS ‘ ‘
0 0 o b . \
[ ‘ ‘ “MVinkelféstsmed [tiies o] e
°. °1 3st skruvar ) o = ‘ ‘ il o R oFs o fr= ‘ ‘ -
0 Jg‘T%‘L o gyproc QPB quick 0 ‘ ‘ 0 yproc 0 ‘ ‘
o — = A |
el [ I P

Upplag med vinkel skruvad till regelns liv

Regel skruvad till skenans bada flansar
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SKARVNING

gyproc GFR-reglar har ett asymmetriskt tvarsnitt
och kan skarvas genom omlottldggning. Skarvade
reglar far inte utsattas for axiallast.

Vid skarvning upptas momentet genom kon-
takttryck mellan reglarnas flansar. For att hela
momentet ska tas upp maste reglarna skarvas
med skarviangder enligt Tabell 14.

Montaget utférs med 4+4 st montageskruvar Skruvning i kantveck
24,8mm gyproc QPBT 16 placerade 25mm fran och regelns liv
regeldnde och max 8 mm fran boxens horn.

Skarvning kan utféras med eller utan skarvstycke.
Den totala skarvlidngden och antalet skruv blir det
dubbla vid anvandning av skarvstycke.

Dubbelsidigt stagade reglar kan utféras utan
skarvstycke. Skarven blir da jamnstark med pro-

filen.

Sekundérprofil gyproc S25/85 ska placeras i

anslutning till de skarvade reglarna da konstruk- HQ
tionen ar stagad av sekundarer. Dessa sekundarer Skruvning regelns
placeras intill anslutningen utdver évriga sekun- flansar

darer. Profilerna monteras med 1+1st skruv gyproc
QPBT 16 per knutpunkt.

Endast 80 % av momentbarférmagan kan utnytt-
jas da enkelsidigt stagade reglar skarvas utan
skarvstycke.

Tabell 14
Skarvlangder
Skarvlangd
GFR L (mm)
45 600
70 800
e 95 950
® 120 100
145 1160
o 160 1200
¥ S [}
i

Skarvning med Skarvning utan Skarvlangd
skarvstycke skarvstycke
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BOXADE REGLAR

Reglar kan boxas over hela dess langd samt
skruvas samman c-avstand 600 mm vid flansom-
viken. Reglar som boxas far ett slutet tvarsnitt.
Tvarsnittsformen gor att de globala instabilitets-
brotten som vippning, vridning och knackning
av flans inte forekommer. Montaget utférs med
fyrast skruv gyproc QPBT 16 c-avstand 600 mm
pa motsvarande satt som vid skarvning av reglar
i avsnitt Skarvning.

MOMENT

Bada reglarnas effektiva bdjmotstand kan an-
vandas. Momentbarférmagan kan sattas till tva
ganger regelns momentbéarféormaga enligt avsnitt
Dimensioneringsvarden for transversallast, cavsett
om den boxade regeln &r ensidigt eller tvasidigt
stagad.

NORMALKRAFT

Bada reglarnas effektiva Area kan anvandas. Nor-
malkraftsbarférmagan kan séttas till tva ganger
regelns normalkraftsbarférmagan enligt avsnitt
Dimensioneringsvarden for axiallast, oavsett
om den boxade regeln &r ensidigt eller tvasidigt
stagad.
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TVARSNITTSDATA

Tabell 15
Tvarsnittsvarden for bruttotvarsnitt
Profilmatt Bruttotvarsnitt
Profil h b, b,
GFR45 | 12| 45 | 45 | 48 |14,0| 201 |-259| 188 | 065 | 057 | 0,78 | 0,39 | 148
GFR70 |12| 70 | 45 | 48 |14,0| 174 | -241 | 218 176 | 0,67 | 0,91 | 0,81 1,71

GFRO95 |12] 95 | 45 | 48 |140| 153 | -225| 248 | 353 | 0,75 | 1,03 | 146 1,95
GFR120|12|120 | 45 | 48 |140 | 13,7 | -212 | 278 | 6,04 | O8] 105 | 237 | 218
GFR145|12 1145 | 45 | 48 |140| 124 |-20,0| 308 | 9,39 | 0,85 | 127 | 355 | 241
GFRI160[ 12160 | 45 | 48 [140| 1,7 | -194 | 326 | 118 | 0,88 | 1,34 | 440 | 2,55

GFS45 | 12| 48 | 60 | 60 21,3 | -26,3| 196 | 0,84 | 0,73 | 0,81 | 0,29 1,55
GFS70 (12| 73 | 60 | 60 18,5 | -24,7 | 226 | 209 | 085 | 0,93 | 0,77 1,79
GFS95 | 12| 98 | 60 | 60 16,4 | -23,4| 256 | 402 | 0,93 | 1,05 | 1,53 | 2,02
GFS12011,2 1123 | 60 | 60 14,7 | -221 | 286 | 6,72 | 1,00 118 2,60 | 2,26
GFS145|112 1148 | 60 | 60 13,3 | -21,0 | 316 10,3 1,05 | 1,30 | 4,01 2,50
GFS160|12 | 163 | 60 | 60 126 |-20,4 | 334 12,8 1,08 1,37 | 503 | 2,65
Multipel 10° 10° 102 108

Enhet |mm| mm |mm |mm |[mm/| mm | mm | mm2 | mm* | mm* | mm? | mm® | kg/m

Tabell 16
Tvarsnittsvarden for effektiva tvarsnitt
Profilmatt Brutto Effektivt tvarsnitt z t bt
t Ay Wy,eff W a1t Wz,stéd 4(1_,
GFR45 12 178 149 | 253 | 275 | 209
GFR70 12 206 151 436 | 296 | 210
GFR95 12 235 | 150 | 6,42 | 306 | 208 eec——
GFR120 12 263 149 | 853 | 312 | 204 4% s,
GFR145 12 291 148 | 10,31 | 315 | 2,00 %Le
GFR160 12 309 147 | N,38 | 317 1,97 ™
GFS 45 12 186 116 216 | 187 | 055
GFS70 12 214 16 350 | 191 | 058 I
GFS95 12 243 N4 | 464 | 1,92 | 061 . —
GFS120 12 271 n3 571 | 193 | 063 _ .
GFS145| 12 300 | M | 673 | 194 | 064 Tvarsnittsmatt
GFS160 12 317 109 | 730 | 194 | 065
Multipel 103 103 103
Enhet mm mm? mm?2 mm3 mm3 mms3

I, = Vridstyvhetens tvarsnittsfaktor

l, = Valvstyvhetens tvarsnittsfaktor

Ao = Tvarsnittsarea baserad pa nominell tjocklek

A, = Tvérsnittsarea baserad pa tjocklek exklusive zink
A = Tvarsnittsarea for effektivt tvarsnitt

W, = Effektivt bojmotstand

W, = Effektivt bojmotstadnd vek riktning faltmoment
W, qsa = Effektivt bojmotstand vek riktning stédmoment
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EXEMPELUPPGIFTER

TILLAMPNINGSEXEMPEL 1

En 4,0 m hdg vagg belastas av en invandig vind-
last med det karaktéaristiska lastvardet 0,5 kN/mz2.
Vaggen stagas av ett lag 12,5 mm gyproc normal
gipsskivor pd vardera sidan om forstarknings-
reglarna som &r monterad pa c-avstand 0,45 m.
Regelns bada flansar skruvas till skenans flansar.
Sékerhetsklass 2, ya = 0,91, yo = 1,5.

Transversallasterna utgors av:
* Vindlast g« = 0,5kN/m?

L&sning

gyproc GFR 70 duronomic testas

Qra = Ya * Yo * gk * C (C = reglarnas c-avstand)
Gea=0,91°15+ 050,45 = 0,31kN/m

(I brottgranstillstandet)

Megq = qed * [ / 8= 0,61 KNm < Mgq = 1,53 KNmM

ngd = (Ed * L / 2= 0,62 kN < RW,R,; = 4,41 kN
(koncentrerad last vid &ndupplag GFR 70)
Rura = 6,18 KN

(vid koncentrerad last i falt GFS 70)

Mzgq &r enligt avsnitt Dimensioneringsvarden for
transversallast
Rura ar enligt avsnitt Tvarkraft.

| bruksgréanstillstdndet kontrolleras lastkombina-
tionen enligt 6.14a EN1990

Qed = gk * C

gea = 0,5kN/m2 « 0,45m = 0,23 kN/m

(I bruksgréanstillstandet)

Ur avsnitt Deformationer erhalls deformationen
Umax = {* qea * 103« L* < L /200

(g erhalls ur tabell 10)

Unax = 3,04 « 0,23« 0,1 « 44 =175mm

175mm <L /200 = 20mm

Valj gyproc GFR 70 duronomic

TILLAMPNINGSEXEMPEL 2

| 6évrigt samma forutsattningar som i tillamp-
ningsexempel 1, men vaggen belastas med nor-
malkraft.

Sakerhetsklass 2, ys = 0,91, yo = 1,5 och ys = 1,35

Transversallasterna utgérs av:
« Vindlast g« = 0,5 kN/m?

Axiallasterna utgérs av:
« Egentyngd g = 5kN/m
» Snolast g = 15KkN/m

Loésning

gyproc GFR 70 duronomic testas

Vindlast och snolast jamférs for att bestdmma
vilken last som ar huvudlast. Egentyngden kont-
rolleras inte som huvudlast da den &r férhallan-

devis lag.
lllo vind = 0,3
Yo snd = 0,6

Vind som huvudlast:

Mgdvina = O,61kNmM (se tillampningsuppgift 1)
Nea=vVa(qeeC*yo® YosSNO +yge & Ge* C)
Nea=0,91(15kN/m « 0,45m « 1,5+ 0,6 + 1,35+ 0,89
« 5kN/m « 0,45m) = 799 kN

Barformagan fér samtida moment- och nor-
malkraft kontrolleras enligt interaktionsformeln
Nra &r enligt avsnitt Dimensioneringsvarden for
axiallast

(Nid/ Nka)®8> + (Mga/ Mg)*2> < 1,0
(7,99/18)°8% + (0,61/1,53)°8° = 0,96 < 1,0

Snd som huvudlast:

Megyina = O,61KNM ¢ 0,3 = 0,18 KNm

Nea = 0,91 (I5KN/m » 0,45m « 1,5 + 1,35 *» 0,89
5kN/m « 0,45m) = 11,67 kN

(11,67/18)°85 + (0,18/1,53)°8 = 0,86 < 1,0
Vind som huvudlast &r den dimensionerande

lastkombinationen. gyproc GFR 70 duronomic &r
96 % utnyttjad.

Valj gyproc GFR 70 duronomic.
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TILLAMPNINGSEXEMPEL 3

Vaggarna till ett trapphus som &r den enda ut-
rymningsvagen i en byggnad med 7 vaningar
ska dimensioneras for en horisontell olyckslast.
Vaggen bar en del av ett bjalklag och belastas av
en nyttig last och egentyngd. Vaggarna ar 2,8 m
hoéga. Forstarkningsreglarna ar tvasidigt stagade
och c-avstand &r 0,45m.

Regelns bada flansar skruvas till skenans flansar.
Transversallasterna utgors av:

* Olyckslast A4 = 4 kN/m?

Axiallasterna utgors av:
» Egentyngd gk =3 kN/m
» Nyttig last g = 8kN/m

Lésning

Testa regel gyproc GFR 95 duronomic

Endast lastkombinationen 6.11a for olyckslaster
kontrolleras.

Y1 (bjaikiag kategori &) = O,5

gea = Aq * C (C = reglarnas c-avstand)
Gea=Ag*Cc=4+045=18kN/m

Mg = qEd * L2 / 8= ],76 kNm < Mga :2,25 KNmM
Rura=qea* L/ 2=252KkN < Ryra = 3,77 kN
(koncentrerad last vid &ndupplag)
Nea=gc* C+ g C* Py = 315KN < Ngg = 43kN
Mgq &r enligt avsnitt Dimensioneringsvarden fér
transversallast

Rura &r enligt avsnitt Tvarkraft

Nra ar enligt avsnitt Dimensioneringsvarden for
axiallast

Barférmagan for samtida moment och nor-
malkraft kontrolleras enligt interaktionsformeln i
bodrjan av detta kapitel.

(Nea/ Nrg)® + (Mga/ Mpa)°®° < 1,0
(3]15/43)%8 + (1,76/2,25)°% = 0,92 < 1,0

Valj regel gyproc GFR 95 duronomic samt
skena gyproc GFS 95 duronomic

TILLAMPNINGSEXEMPEL 4

Vaggarna till ett trapphus som &r den enda ut-
rymningsvagen i en byggnad med dver 8 vaningar
ska dimensioneras for en horisontell olyckslast.
Vaggen ar 41m hdg och reglarna dubbelsidigt
stagade.

Transversallasterna utgors av:
* Olyckslast A4 = 6 kN/m?

Lésning

Tva olika I6sningar foreslas, en 1dsning med box-
ade reglar med c-avstand 0,45m och en |6sning
med enkla reglar med c-avstand 0,3m. (Bada
I6sningarna fungerar bra till skivor med bredden
900 mm).

Vid c-avstand ¢ = 0,45m och boxade reglar
qed = AjeC= [ 0,45 = 2,7kN/m

Mg = Qra * L2 /8 =567kNm

Valj boxade gyproc GFR120 duronomic med
Mra =2+ 2,99 = 598kNm

Ruga = qra* L/ 2 =554KN < Ryra = 703 kN
Rw,Rd = 7,03 kN

Vid c-avstand ¢ = 0,3 m och enkla reglar
qra=Aa*Cc=6°+03= 1,8 kN/m

Mgy = qed * L2 / 8= 3,78 KNmM

Valj gyproc GFR160 duronomic med
Mgq = 3,98 kNm

Rw,Ed = (Ed ® L / 2= 3,76 kN > Rw,Rd =316 kN

Mgra &r enligt avsnitt Dimensioneringsvarden foér
transversallast
Rura &r enligt avsnitt Tvarkraft

Valj boxade reglar gyproc GFR120
duronomic c=0,45m

Berakningsexemplen ar inte fullstandigt genom-
férda utan endast exempel pd kontroller. Det
forutsatts att regeln ar infast i forstarkningsskena
vid golv och tak.
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